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HERAUSFORDERUNGEN

Ein flihrendes deutsches
Druckguss-Unternehmen hatte
bei der Metallbearbeitung
Probleme mit dem
Kiihlschmierstoff und dem
Service des Lieferanten. Das
Druckguss-Unternehmen

stellt Automobilmodule,
Haushaltsgerate und
Verbrauchsgiter aus Aluminium,
Magnesium und Zink mit
Dekorflachen her und war auf
der Suche nach Lésungen fiir
folgende Probleme:

» Hautirritationen
» Probleme mit Bakterien

» Geringe Lebensdauer des
Kiihlschmierstoffes

» Bor- und formaldehydhaltiger
KuhlIschmierstoff

ZERSPANEN UND SCHLEIFEN
QUAKERCOOL® 7200 HBFF

DIE PROBLEMLOSUNG

Quaker besuchte erstmalig dieses wichtige Zuliefererwerk in der Tschechischen Republik. Infolge des Besuchs fiihrte
Quaker nach der Durchfiihrung von Kompatibilittstests mit verschiedenen Polierpasten, Reinigern, galvanischen
Beschichtungen usw. QUAKERCOOL® 7200 HBFF ein. Das Produkt wurde aufgrund folgender Vorteile empfohlen:

» Frei von Formaldehydabspaltern
» Borfrei
» Herausragende biologische Resistenz

» Sauberkeit von Werkzeugen/Maschinen, auch bei
Gusseisen in hartem Wasser

» Herausragender Korrosionsschutz

Von November 2012 bis Juni 2013 wurden Maschinen in Deutschland und derTschechischen Republik
schrittweise auf QUAKERCOOL® 7200 HBFF umgestellt. Am Ende dieser Testphase kam der Kunde zu folgenden
Ergebnissen:

» Senkung der Gesamtkosten um 10 % gegeniiber dem Wettbewerber

» Reduktion des Kiihischmierstoffverbrauchs um 50 % aufgrund einer langeren Lebensdauer des
Kiihlschmierstoffes im tschechischen Werk

» Optimierte Biostabilitat des Kiihlschmierstoffes gegeniiber dem Wettbewerber
» Beseitigung von Hautirritationen
» Beseitigung der durch Bakterien verursachten Probleme
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DAS PRODUKT

QUAKERCOOL® 7200 HBFF ist eine Hochleis-
tungsmikroemulsion, die sich ideal fiir alle
Einsatzgebiete eignet, bei denen eine hohe
Oberflachenqualitat und gute Schmierung
gewahrleistet werden muss. Sie kann opti-
mal fiir allgemeine Zerspanungsarbeiten

der meisten technischen Materialien einge-
setzt werden.

seiner Kosten ausmachen, wodurch der Preis

einer Metallbearbeitungsflussigkeit unerheblich

wird. Deshalb widmet sich Quaker kompromisslos
der Entwicklung von Fliissigkeiten hochster
Leistungsklassen, die Ihnen einen Wettbewerbsvorteil
sichern.

PROZESS UND AUSRUSTUNG

) ) Material Aluminium, Magnesium und Zink fiir
QUAKERCOOL® 7200 HBFF eignet sich ausge- den Druckguss
zeichnet flir schwierige Metallbearbeitungs- ) oo
vorgange auf Gusseisen, Stahl und Aluminium. Konzentration 6 bis 8 %
Je nach Einsatzgebiet wird ein Konzentrations- Wasserhdrte 10°dH/ 18 °F /TH 180 ppm
bereich zwischen 6 und 12 % empfohlen. Einsatzgebiet Frasen / Bohren

Maschinen mehr als 20 Maschinen von Haas und

DIE EXPERTISE Chiron
Kihlschmierstoffe machen bei der Metallbearbeitung SystemgriRe Tankkapazitdt von 200-300 Litern

einen sehr geringen Teil der Kosten aus -
typischerweise weniger als 1 %. Dieser Fall zeigt,
wie wichtig die Wahl der richtigen Fliissigkeit ist. Die
Auswirkungen der Fliissigkeit konnen ein Vielfaches
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Im Bezug auf die Hemmung von
Bakterien- und Pilzwachstum
bietet das pH-Puffersystem
deutliche Verbesserungen
gegeniiber den beiden
traditionellen, auf Borsaure
basierenden Produkten

und anderen borfreien
Formulierungen.
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Uber einen Zeitraum von 10
Wochen injizierte Quaker
Proben von sowohl Bakterien
(Gram-negative und Gram-
positive) als auch Pilzen
(Schimmel- und Hefepilze) in
das neue pH-Puffersystem und
konkurrierende Produkte

QUAKERCOOL® 7200 HBFF,
mit dem neuen pH-
Puffersystem ausgestattet,
blieb wahrend desTests
biologisch stabil und Ubertraf
borhaltige und weitere borfreie
Formulierungen

ZERSPANEN UND SCHLEIFEN
QUAKERCOOL® 7200 HBFF

In dem Bemiihen auf Anderungen von Richtlinien
zu reagieren, hat Quaker eine sichere und
leistungsfahigere Alternative zu auf Borsaure
basierenden Formulierungen entwickelt. Das neue
pH-Puffersystem basiert auf einer borfreien und
formaldehydfreien Mikroemulsion, QUAKERCOOL®
7200 HBFE

Quaker hat gezeigt, dass das neue pH-Puffersystem
auf Bor basierende Formulierungen wirksam ersetzen
kann und verbesserte Bearbeitungsleistungen bietet.
Die positiven Auswirkungen auf die Schmierung
wurden ibemwiegend in Aluminiumverfahren
beobachtet.

» Der neue pH-Puffer wurde in einer neuen Reihe
von Untersuchungen auf Leistung, Schneidkraft
und Oberflachenrauigkeit getestet um den Einsatz
in der Praxis zu simulieren. Es wurden deutlich
geringere Kréfte und Drehmomente in unseren
Aluminiumbearbeitungsprotokollen gemessen.

» Bohren mit interner und externer Kiihlung,
Gewindeschneiden und Gewindebohren mit
externer Kiihlung. Die grofite Verbesserung aber
wurde in der Aluminiumoberflachenvergiitung
erzielt: beim Reiben wurde, im Vergleich zu
einem Referenzprodukt, ein viel niedrigerer Ra
(Durchschnittsrauwert) und Rz (Mittlere Rautiefe)
erzielt.

1. Messung der Rauheit beim Reiben ,gerade
Spannut’ an Aluminiumlegierung (AISi7Mg)

Einzelschritt Durchgangsbohrung an einer CNC Vertikal-Frasmaschine
Durchmesser: 10,2 mm - Tiefe: 44 mm - Schneidgeschwindigkeit: 20 m/min
- Spindeldrehzahl: 625 rpm - Vorschub: 0,25 mm/rot
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REFERENZPRODUKT QUAKERCOOL" 7200 HBFF
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2. Messung der Kréafte beim Bohrvorgang an
Alumiumlegierungen (AISi7TMg)

Einzelschritt Durchgangsbohrung an einer CNC Vertikal-Frasmaschine
Durchmesser: 10,2 mm - Tiefe: 44 mm - Schneidgeschwindigkeit: 31 m/min
- Spindeldrehzahl: 625 rpm - Vorschub: 0,25 mm/rot

10

0 == REFERENZPRODUKT
_8 QUAKERCOOL® 7200 HBFF
£
27
= 6
G
8.,
=
I3
&
=2
1
0

0,10 0,30 050 0,70 0,90 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,30

3. Messung der Schneidkraft beim Bohrvorgang an
Aluminiumlegierungen (AISi7TMg)

Einzelschritt Durchgangsbohrung an einer CNC Vertikal-Frasmaschine
Durchmesser: 9,8 mm - Tiefe: 38 mm - Schneidgeschwindigkeit: 200 m/min
- Spindeldrehzahl: 6500 mpm - Vorschub: 0,15 mm/rot - interne Kiihlung
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Wir beraten Sie gerne:

HANS BUSSMANN GMBH
Friedrich-List-Str. 85

33100 Paderborn
Tel.05251-288060

Fax 05251 -28806 6
info@csc-nord.de
www.csc-nord.de
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