Produktionsprozess Hans Bussmann
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Riffelwalzen Welle 1 . Riffelwalzen Welle 2
TP o Kaschierwerk
| l _. | Heiz- und Zugpartie
Rillclwalze \f K [ Langsschneider
Riffelwalze % Iy .
s, R Querschneider
Vorheiz-Rolle Y, |
'l A Palettierer
®

TUNAP works. 10-2023



Produktfavoriten

Produktion von Wellpappe

Hans Bussmann
~

TUNGREASE CP-Serie und
TUNGREASE LMO-2/40 fur die
Lagerschmierung im
Normaltemperaturbereich

TUNGREASE 300 fir die
Lagerschmierung im
Hochtemperatur- und
Hochlastbereich

TUNGEAR H1 220
Vollsynthetisches Ol
fur Querschneider

\‘ TUNCUT M 22
| 4 Teilsynthetisches Schneidol
¢ = i/‘ fiir Langsschneider

TUNFLUID HTFG 260
Kettentriebe, z.B. Abrollstander,
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Vorheizer, Heiz- und Zugpartie, Ablage
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